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Présentation
Depuis 1978, AFCOPLAST réalise dans le cadre de la formation continue des stages inter et intra 
entreprises  pour  les  sociétés  qui  conçoivent,  transforment,  et  utilisent  des  produits  plastiques  ou 
composites.

Organisation
3 animateurs permanents et des animateurs vacataires intervenant sur des sujets spécifiques.

Yves LOZACH yves.lozach@afcoplast.com

Arnaud COLLIN arnaud.collin@afcoplast.com

Pierre Jacques MARTIN pj.martin@afcoplast.com

Nous faisons intervenir des vacataires sur des sujets spécifiques comme la peinture, le soudage, le 
collage ou d'autres process spécialisés.
Les applications pratiques se déroulent avec des fabricants de machines et matériels.

Secteurs d'intervention
• Automobile : Constructeurs, Bureaux d'études, Equipementiers 
• Electricité, Electronique, Electroménager, Téléphonie 
• Emballage, Médical, pièces grande cadence, Sports et Loisirs 
• Transformation des plastiques : 

– Injection
– Extrusion
– Extrusion soufflage, Thermoformage 

• Production et compoundage de plastiques

Assistance
AFCOPLAST est  aussi  en mesure de fournir  une assistance technique sur site  dans les  domaines 
suivants :
• Aide à la conception de pièces et/ou outillages
• Réception et essais de moule
• Analyse de défauts pièce et recherche de solutions
• Assistance à l'industrialisation

Forum : sur le site web d'Afcoplast vous trouverez un forum de discussion vous permettant de soumettre 
à notre équipe vos questions techniques sur les plastiques, la transformation, les outillages. 
Nous nous efforçons de répondre à tous ces sujets dans les plus brefs délais.
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NOS STAGES

Stages Intra Entreprise :
Tous les stages proposés dans ce Catalogue peuvent être réalisés au sein de l'entreprise :

Dans ce cas, les programmes peuvent être adaptés après analyse de vos besoins. L'organisation et le 
découpage du stage sont modulés en fonction des contraintes de la production et de la disponibilité 
des personnels.
D'autres stages sont réalisables : 

Formations Bureau 
d'étude

• Définition de cahier des charges et suivi des outillages 
• Lancement et mise au point de nouvelles pièces
• Analyse des défauts des pièces 

Formations 
Injection

• Mise en place de la méthode SPC en Injection 
• Utilisation des moules à canaux chauds 

Formations 
Extrusion et autres 
process

• Formation d'opérateurs en extrusion 
• Extrusion Soufflage
• Injection soufflage, soufflage bi-orienté 
• Thermoformage 

Formations 
diverses • Initiation à la rhéologie et interprétation des résultats

• Mise en œuvre des composites 

Ces stages sont organisés pour des groupes de 3 à 12 personnes.
Certains de ces stages peuvent être animés en Anglais.
Et bien sur, vous pouvez nous soumettre toutes vos demandes pour l'organisation d'une formation sur 
mesure.
Pour obtenir un devis pour une formation Intra entreprise sur mesure, contactez nous sur notre site 
Internet :

www.afcoplast.com    page "Stages Intra"

Stages Inter Entreprise :
Vous trouverez le calendrier et tarifs des formations inter-entreprise sur notre site

www.afcoplast.com     Page "Stage Inter"
Tous les stages Inter entreprise décrits dans cette brochure sont effectués dans nos locaux parisiens :

AFCOPLAST – 9, rue Alfred Stevens – 75009 PARIS

Inscriptions :
Vous trouverez le formulaire d'inscription à ces formations sur notre site www.afcoplast.com page 
"Formulaires" > Fiche d'inscription ou bien en dernière page de ce catalogue
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INITIATION AUX MATIERES 
PLASTIQUES
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PROGRAMME

      GENERALITES  

• Les principaux matériaux.
• Les polymères dans notre vie quotidienne.
• Origine des matériaux polymères.
• Leur impact sur l'environnement.

      LES MATIERES PLASTIQUES  

• Historique des matières plastiques.
• Quelques données économiques.
• Définitions des matières plastiques.
• Notion de thermoplastique et de thermodurcissable.
• l'incidence sur leur mise en oeuvre.
• Leurs caractéristiques.

      LES APPLICATIONS  

Pour les principales familles de matières plastiques seront vues les 
principaux avantages et inconvénients, ainsi que quelques applications 
les plus représentatives de chacune des familles, tant 
thermodurcissable que thermoplastique.

      LEURS MODES DE TRANSFORMATION  

Description simplifiée des modes des principaux modes de 
transformations des thermoplastiques et des thermodurcissables.

• Injection.
• Extrusion.
• Compression.

      LE RECYCLAGE  

• Historique du recyclage.
• Identification des pièces réalisées en matières plastiques.
• Etat du recyclage. 
• Perspectives.

Stage Inter ou Intra PERSONNEL CONCERNE

Toute  personne  désirant  connaître  le  vocabulaire  de 
base 

Ce  stage  peut  s'adresser  aux  services  achats, 
développement,  aux  techniciens  débutants  dans  la 
profession  ou  aux  personnes  manquant  d'éléments 
pour  pouvoir  dialoguer  avec  leurs  fournisseurs  ou 
clients.

OBJECTIFS

Apporter  aux  participants  des  connaissances  leur 
permettant de déterminer ou d'apprécier le choix d'un 
plastique et sa technique de mise en œuvre,  ceci  à 
partir d'une utilisation donnée.

DUREE

14 heures : 2 jours en continu

REALISATION INTRA ENTREPRISE

Adaptation du programme au besoins de l'entreprise.
Possibilité de développer un des chapitre selon besoin



LES THERMOPLASTIQUES ET LEUR 
TRANSFORMATION
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PROGRAMME

➢      CONNAISSANCE DE L'INDUSTRIE DES PLASTIQUES  

• Historique et évolution
• Données économiques (production – consommation...)

➢      CONNAISSANCE DES PLASTIQUES  

• Origine - modes d'obtention
• Relation structures - propriétés et classement
• Principales caractéristiques des polymères
• Modification des polymères : additifs et adjuvants

Etude des thermoplastiques (monographies)

• Caractéristiques : avantages et limites d'emploi
• Applications actuelles et en développement
• Noms commerciaux - prix - identification

Seront étudiés de cette manière :
• les thermoplastiques de grande consommation
• les thermoplastiques techniques et leurs alliages
• les polymères thermostables
• les élastomères thermoplastiques

      TRANSFORMATION DES THERMOPLASTIQUES  

• Injection
• technologie de la presse à injecter
• déroulement du cycle d'injection
• injections spécifiques (surmoulage, bi-matière, injection gaz, ...)
• présentation des fonctions des outillages

• Extrusion
• technologie de l'extrudeuse
• les types de lignes d'extrusion : 

Tubes et profilés, Plaques et feuilles, Gaines et films, revêtement câbles, 
coextrusion

• Techniques de réalisation de corps creux
• extrusion soufflage
• injection soufflage - soufflage bi-orienté
• rotomoulage

• Calandrage 

• Thermoformage

Stage Inter ou Intra PERSONNEL CONCERNE

Toute personne désirant acquérir des connaissances 
générales sur les plastiques et leur transformation.
Ce stage peut s'adresser aux services achats, 
développement, aux techniciens débutants dans la 
profession ou aux personnes manquant d'éléments 
pour pouvoir dialoguer avec leurs fournisseurs ou 
clients.

OBJECTIFS

Apporter aux participants des connaissances leur 
permettant de déterminer ou d'apprécier le choix d'un 
plastique et sa technique de mise en œuvre, ceci à 
partir d'une utilisation donnée.

DUREE

35 heures : 5 jours en continu

REALISATION INTRA ENTREPRISE

Adaptation du programme aux besoins de l'entreprise 
en fonction des matériaux et techniques de 
transformation utilisées ou susceptibles d'être utilisées.
Possibilité d'ajouter des chapitres sur la transformation 
des composites, élastomères et mousses.



LES POLYMERES DANS L'AUTOMOBILE
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PROGRAMME

➢      CONNAISSANCES DES PLASTIQUES ET DES ELASTOMERES.  
 
• Relation structure – Propriétés

• Origine – Mode d'obtention.
• Principales caractéristiques des polymères.
• Influence de la structure sur le comportement 
• Modification des polymères.

•  Etude des différents matériaux utilisés en automobile :
• Caractéristiques : avantages et limites d'emploi.
• Comportement en transformation.
• Applications.

➢       TRANSFORMATION DES THERMOPLASTIQUES.  

• Injection
• Technologie des presses à  injecter.
• Analyse du cycle d'injection.
• Injections spécifiques.
• Fonctions des outillages d'injection.
• Facteurs d'influence sur la qualité des pièces plastiques injectées.

• Extrusion.
• Technologie d'une ligne d'extrusion
• Evolution du matériau dans les différentes phases de l'extrusion.

➢       TRANSFORMATION DES ELASTOMERES VULCANISABLES.  

• Analyse des différentes phases de mise en oeuvre
• Mélangeage.
• Réalisation de semi-produits.
• Vulcanisation.
• Moulage – Extrusion.

• Qualité des pièces.
• Inventaire des défauts rencontrés.
• Facteurs d'influence sur la qualité des pièces réalisées en élastomère.

➢       POST-TRAITEMENT DES MATERIAUX PLASTIQUES.  

• Panorama des principales opérations de finition, Assemblage, Collage, Mise en 
peinture.

• Limites de mise en oeuvre de chacun d'eux.

Intra entreprise uniquement
PERSONNEL CONCERNE

Toute personne désirant acquérir des connaissances 
générales sur les plastiques et leur transformation.
Ce stage peut s'adresser aux services achats, 
développement, aux techniciens débutants dans la 
profession ou aux personnes manquant d'éléments 
pour pouvoir dialoguer avec leurs fournisseurs ou 
clients.

OBJECTIFS

Apporter aux participants des connaissances leur 
permettant de déterminer ou d'apprécier le choix d'un 
plastique et sa technique de mise en œuvre, ceci à 
partir d'une utilisation donnée.

DUREE

4 à 5 jours à adapter suivant les besoins



CONNAISSANCE DE L'INJECTION ET 
DES OUTILLAGES
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PROGRAMME

      COMPORTEMENT DES PLASTIQUES EN INJECTION  

• Comportement général des polymères
• Distinction amorphe/cristallin
• Influence de la structure sur la fluidité, le retrait 

et le post retrait
• Applications aux thermoplastiques injectés

• Caractéristiques à l'utilisation
• Comportement en injection
• Identification - noms commerciaux

      TECHNOLOGIE DE L'INJECTION  

• Architectures et caractéristiques des presses
• Critères de choix de la presse à partir de la pièce à fabriquer
• Technologie du groupe de fermeture 
• Technologie de l'unité d'injection : plastification, injection
• Commande des presses à injecter
• Présentation et rôle des équipements périphériques
• Cas des injections spécifiques : 

surmoulage, injection multi-matière, injection gaz, noyaux fusibles, …

      CYCLE D'INJECTION  

• Décomposition du cycle par phase
• Paramètres intervenant sur la qualité des pièces
• Conditions de transformation par matière
• Contrôle du process : surveillance du cycle

      TECHNOLOGIE DES OUTILLAGES  

• Architecture générale des outillages, désignation et nomenclature des éléments
• Alimentation des pièces : nombre et emplacement des points d'injection
• Systèmes d'injection avec ou sans déchets
• Régulation thermique des outillages
• Ejection et démoulage, cinématique du moule
• Techniques de réalisation des empreintes
• Choix des aciers
• Réalisation des moules protos et petite série.

      PARTIE PRATIQUE (1journée sur site de production)  

• Manipulations sur machine : Demarrage , réglages
• Manipulation sur outillage : Opérations de maintenance

Stage Inter ou Intra PERSONNEL CONCERNE

Services achats et méthodes des utilisateurs et 
transformateurs des pièces plastiques
Techniciens maintenance presses et outillages
Cette formation est également destinée aux personnes 
ayant contact avec un atelier d'injection (sous-traitance 
- suivi qualité)

OBJECTIFS

Donner aux participants les connaissances de base sur 
la technologie de l'injection (presses - outillages - 
cycle) pour faciliter le dialogue avec les 
transformateurs et outilleurs.

DUREE

35 heures : 5 jours en continu

REALISATION INTRA ENTREPRISE

Adaptation de l'importance des chapitres Injection et 
Outillage 
Applications sur presse possibles



CONNAISSANCE ET MISE EN ŒUVRE 
DES COMPOSITES ET POLYURETHANES
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PROGRAMME

      LES MATERIAUX COMPOSITES  

• Définitions – résines thermoplastiques et thermodurcissables
• Intérêts des matériaux composites
• Les résines utilisées (matrices)

• Matrices thermodurcissables : 
polyesters - époxys – phénoliques, ...

• Matrices thermoplastiques : PP – PA - Thermostables
• Charges et additifs : types et rôles

• Les  renforts
• Fibres de verre
• Fibres aramides et carbone, autres fibres …

      TECHNIQUES DE MISE EN OEUVRE DES COMPOSITES  

• Procédés de petite série : contact - projection
• Procédés de moyenne série : 

• injection de résine
• RTM
• moulage sous vide
• moulage basse pression

• Procédé de grande série : 
• Les demi produits : SMC – BMC – ZMC – TRE
• Techniques de transformation : compression – injection – estampage

• Autres procédés : enroulement - centrifugation - moulage en continu - pultrusion
• Usinage et finition des pièces

      LES POLYURETHANNES  

• Les composants des mousses polyuréthannes : polyol, isocyanate, catalyseurs, 
adjuvants

• Principes de réaction des polyuréthannes
• Expansion des mousses : expansion physique, expansion chimique
• Les différents types de mousses : mousses souples, rigides, mousses à peau

      TECHNIQUES DE MISE EN OEUVRE DES POLYURETHANNES  

• Coulée basse pression : technologie des machines, domaine d'application
• Coulée haute pression : technologie des machines, domaine d'application
• Injection sous pression : RIM
• Composites à base PUR : R-RIM 

Stage Inter ou Intra PERSONNEL CONCERNE

Toute personne désirant acquérir des connaissances 
générales sur les matériaux composites, les mousses 
PUR, et les techniques de transformation associées.

Ce stage peut s'adresser aux services études, 
méthodes, industrialisation, achats, développement, 
participants à des projets intégrant des matériaux 
composites ou des mousses.

OBJECTIFS

Connaître les matériaux composites et les mousses et 
leur applications
Choisir la technique de transformation adaptée en 
fonction des séries à fabriquer.
Mieux dialoguer avec les fournisseurs de ces pièces.

DUREE

14 heures : 2 jours en continu

REALISATION INTRA ENTREPRISE

Adaptation du programme aux besoins de l'entreprise 
en fonction des matériaux et techniques de 
transformation utilisées ou susceptibles d'être utilisées.
Possibilité d'ajouter un chapitre sur la conception des 
pièces composites.



RELATION STRUCTURE / PROPRIETES 
DANS LES PLASTIQUES
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PROGRAMME

      LES MATIERES PLASTIQUES - GENERALITES  

• Quelques définitions.
• Classification des différents polymères.

      LES POLYMERES  

• Définitions des polymères, homopolymères, copolymères.
• Distinction entre thermoplastiques et thermodurcissables.
• Principales caractéristiques des plastiques.
• Propriétés de mise en oeuvre.

      STRUCTURE ET TRANSFORMATION  

• Structure des thermoplastiques :
• Approche théorique - Amorphes – Cristallins.
• Facteurs influençant la cristallisation des plastiques
• Fusion et transition vitreuse

• Incidence de la structure sur les propriétés physico-chimiques
des matières plastiques.

• Incidence sur leur comportement rhéologique lors de la mise en oeuvre.
Viscosité des polymères

• Incidence sur le retrait à la transformation.
• Cas du retrait des matériaux amorphes.
• Cas du retrait des matériaux à tendance cristalline.
• Incidence du post-retrait sur la qualité des pièces moulées. 

      CAS DES MATIERES RENFORCEES  

• Incidence des charges et renforts sur les propriétés structurales des matériaux.
• Incidences sur les propriétés mécaniques et géométriques des pièces moulées.
• Etudes de cas.

Stage Inter ou Intra PERSONNEL CONCERNE

Personnel de laboratoires, de service R&D, Bureau 
d'études, de mise au point ou même de production 
souhaitant perfectionner ses connaissances sur les 
matières plastiques, leur propriétés et l'incidence sur 
leur mise en oeuvre

OBJECTIFS

Perfectionner ses connaissances sur la structure des 
polyméres thermoplastiques 
Comprendre l'incidence de la structures des matières 
plastiques sur les propriètés des pièces moulées.

DUREE 

14 heures : 2 jours en continu

REALISATION INTRA ENTREPRISE

Adaptation du programme aux besoins de l'entreprise 
en fonction des matériaux  utilisées ou susceptibles 
d'être utilisés.



CHOIX DU MATERIAU
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PROGRAMME

      CONNAISSANCE DES THERMOPLASTIQUES  

• Morphologie des macromolécules : 
les états amorphes et cristallins

• Changement d'état des polymères : fusion, transition vitreuse

      CARACTERISTIQUES  DES POLYMERES   

• Essais mécaniques à court terme et à long terme
• Essais thermiques
• Essais chimiques
• Essais électriques
• Tenue au feu
• Influence des additifs et adjuvants

      ETUDE DES POLYMERES  

Pour chaque famille, l'étude portera sur : 
structure - caractéristiques - raisons d'emploi - 
applications - identification

• Matériaux de grande consommation : PE, PP, PS, ABS, PVC, ...
• Matériaux techniques : PA, POM, PET, PBT, PC, PPE, alliages, ...
• Polymères thermostables : PPS, PSU, PESU, PEI, PEEK, ...
• Elastomères thermoplastiques : TPE, TPO, SBS, PUR, PEBA, ...
• Nouveaux matériaux

      CHOIX DU MATERIAU  

• Analyse du cahier des charges
• Applications des connaissances aux choix du matériau
• Exercices de choix matière
• Utilisation des logiciels de choix matériau

Stage Inter ou Intra PERSONNEL CONCERNE

Ingénieurs et techniciens des services d'études, de 
méthodes, de recherches et de développement.

OBJECTIFS

Connaître les thermoplastiques et leur comportement
Etre capable d'interpréter des résultats d'essais
Donner les connaissances permettant de choisir un 
matériau en fonction d'un cahier des charges

DUREE

35 heures : 5 jours en continu

REALISATION INTRA ENTREPRISE

Etude des matériaux utilisés ou susceptibles d’être 
utilisés par l’entreprise
Application aux cas concrets de l’entreprise
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